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ABSTRACT: 


CHG DATE=19990617 STATUS=0> A tool holder for coupling tools to 
power-driven 

hand tools is proposed, in which the tool shank (15) is received in 
coupling 

sleeve (10) which contains in a longitudinal perforation (25) a 
locking element 

(26) which engages into a recess (27), closed on both sides, of the 
tool shank 

(15) for axial locking. The coupling sleeve (10) is in two parts. 
It consists 

of a front guide sleeve (28) made of steel and a housing sleeve (51) 
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made of 

light metal in which the guide sleeve (28) is fastened so as to be 
fixed in 

terms of rotation and axial displacement, forming a fixed functional 
unit. The 

guide sleeve (28) is inserted, or inserted and pressed, into the 
housing sleeve 

(51) and furthermore positively coupled to the latter, in the 
circumferential 

direction. The guide sleeve (28) can be easily exchanged in the 
event of wear. 

Both elements can be manufactured inexpensively with little 
machining. The 

impacts produced in operation act on the guide sleeve (28) and 
counteract the 

latter being knocked loose or knocked out (Fig. 1) . < IMAGE > 


4/14/06, EAST Version: 2.0.3.0 


I 

I 


I 


(J9) BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLANO 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 


@ Offenlegungsschrlft 
®DE 3536132 A1 


(5i) Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
(E) Offenlegungstag: 


P 35 36 132.8 
10, 10. 85 
16. 4.87 


<§) Int. CK 4 ; 

B25D 17/08 

B28D 1/00 


y *v*s-'- 


< 

CO 
(O 

o 

u> 
o 

ill 

Q 


@ Anmelder: 

Robert Bosch GmbH, 7000 Stuttgart, DE 


< 

CM 
W 

CO 
CO 

in 

CO 


Werkzeughalter 


Es wird eln Werkzeughalter zur Kupplung von Werkzeu- 
gen mit Handwerkzeugmaschinen vorgeschlagen, bei dem 
der Werkzeugschaft (15) In elner Kupplungshulse (10) auf* 
genommen ist, die in einem Langsdurchbruch (25) einen Ver- 
riegeiungskdrper (26) enthalt; der in eine beidseitig ge- 
schtossene Vertiefung (27) des Werkzeugschaftes (15) zur 
axialen Verriegelung eingreift. Die Kupplungshulse (10) 1st 
zweltellig. Sie bestehtauseinervorderen Fuhrungshulse (28) 
aus Stahl und einer Gehausehulse (51) aus Leichtmetall, in 
der die Fuhrungshulse (28) unter Bildung einer festen Funk- 
tionseinheit drehfest und axlalverschiebefest befestigt ist. 
Die Fuhrungshulse (28) ist in die Gehausehulse (51) einge- 
steckt oder eingesteckt und eingepre&t und in Umfangsrich- 
tung mit dieser noch formschlussig gekuppelt. Die Fuh- 
rungshulse (28) kann bei Verschleifc leicht ausgetauscht 
werden. Beide Elemente sind kostengunstig herstellbar mh 
wenig spanabhebender Bearbeitung. Die im Betrieb erzeug- 
ten Schlage wirken auf die FOhrungshGlse (28) und einem 
Losschlagen oder Ausschlagenjenerentgegen (Fig. 1). 


@ Erfinder: 

Buck, Manfred, Dipl.-lng., 7440 Nurtingen, DE; 
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PatentansprQche 

1. Werkzeughalter zur Kupplung von schlagenden 
und/oder drehenden Werkzeugen mit Handwerk- 
zeugmaschinen, vorzugsweise mit Bohr- und/oder 5 
SchlaghSmmern, mit einer KuppIungshGlse, die in 
einer inneren AufnahmeSffnung einen Werkzeug- 
schaft aufnimmt und ftihrt und die in einem L&ngs* 
durchbruch einen axial und radial beweglichen Ver- 
riegelungskdrper, z.B. eine Kuget enthait, der in 10 
eine in Achsrichtung beidseitig geschtossene Ver- 
tiefung des eingesteckten Werkzeugschaftes unter 
axialer Verriegelung dieses eingreift, gekennzeich- 
net durch eine zweiteilige Ausbildung der Kupp- 
lungshiilse (10) mit einer vorderen FQhrungshOlse is 
(28), die die Aufnahmedffnung (12) und einen 
Langsschlitz (29) enthait, und einer GehausehQlse 
(51), in der die FQhrungshOlse (28) unter Bildung 
einer festen Funktionseinheit drehfest und axial- 
verschiebefest befestigt ist, wobei die Gehausehul- 20 
se (51) im Bereich des Uingsschlitzes (29) der FQh- 
rungshOlse (28) einen diesem zugeordneten Langs- 
schlitz (52) aufweist, die zusammen den Langs- 
durchbruch (25) bilden. 

2. Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB die FQhrungshOlse (28) in die Ge- 
hausehQlse (51) eingesteckt oder eingesteckt und 
eingepreSt ist 

3. Werkzeughalter nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die FQhrungshOlse (28) 30 
in Umfangsrichtung formschlussig mit der Gehau- 
sehQlse (51) gekuppelt ist. 

4. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 1 -3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die FQhrungshOlse 
(28) einen Rohrteil (30) und am Rohrteil (30), vor- 35 
zugsweise an dessen hinterem Ende, einen radial 
nach auBen Oberstehenden Ringbund (32) aufweist 

5. Werkzeughalter nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die GehausehQlse (51) einen vor- 
deren Zylinderabschnitt (53) aufweist, in den die 40 
FQhrungshOlse (28) mit ihrem Rohrteil (30) einge- 
steckt und eingepreBt ist, wobei die zylindrische 
auBere Umfangsflache (31) des Rohrteiles (30) und 
die zylindrische innere Umfangsflache (54) des Zy- 
linderabschnittes (53) jeweils PreBflachen bilden. 45 

6. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 1 -5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die GehausehQlse 
(51) am hinteren Ende ihres Zylinderabschnittes 
(53) eine radiale Anschlagfiache (55) aufweist, an 
der die FQhrungshOlse (28) mit der zugewandten 50 
Stirnflache (33) ihres Ringbundes (32) nxiai ange- 
schlagen ist und im-Betrieb je nach Betriebsart un- 
ter auf den Ringbund (32) wirkenden axialen 
Schlagkraften angeschlagen wird 

7. Werkzeughalter nach Anspruch 1 — 6, dadurch 55 
gekennzeichnet daB die GehausehQlse (51) einen 
hinteren Hulsenabschnitt (56) grdBeren Innen- und 
AuBendurchmessers als der vordere Zylinderab- 
schnitt (53) aufweist der sich Qber eine Radialstufe 
unter Bildung der radialen Anschlagfiache (55) ein- 60 
stQckig an den Zylinderabschnitt (53) anschlieBt. 

8. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 3-7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Ringbund (32) der 
Fuhrungshulse (28) einerseits und die GehausehQl- 
se (51) im Obergangsbereich zwischen ihrem vor- 65 
deren Zylinderabschnitt (53) und hinteren HQlsen- 
abschnitt (56) andererseits miteinander in Eingriff 
stehende, axiale oder radiale Vorspriinge und Ver- 
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tiefungen, vorzugsweise Zahne und die Zahne auf- 
nehmende ZahnlQcken, aufweisen. 

9. Werkzeughalter nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Ringbund (32) mehrere, z.B. 
acht Zahne (35) und die GehausehQlse (51) jenen 
zugeordnete ZahnlQcken (57) aufweist 

10. Werkzeughalter nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Querschnitt zwischen jeweils 
zwei in Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden 
ZahnlQcken (57) grdBer ist als der Querschnitt eines 
Zahnes (35). 

11. Werkzeughalter nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet daB der hintere HQlsenab- 
schnitt (56) auf seiner inneren Umfangsflache (24) 
je Zahnlucke(57) eine am Ende sichtbare Montage- 
markierung aufweist insbesondere mit eingearbei- 
teten, nach hinten hin zB. schwach konisch verlau- 
f enden Zugen (58) versehen ist 

12. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 
1-11, dadurch gekennzeichnet daB die FOhrungs- 
htllse (28) aus StahJ gebildet ist 

13. Werkzeughalter nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die FQhrungshOlse (28> aus ei- 
nem FlieBpreOteil besteht. 

14. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 
1-13, dadurch gekennzeichnet, daB die Gehause- 
hQlse (51) aus Leichtmetall, insbesondere Alumini- 
um, gebildet ist 

15. Werkzeughalter nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die GehausehQlse (51) aus einem 
SpritzguBteii oder Schmiedeteil besteht 

16. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 

I — 15, dadurch gekennzeichnet daB auf der auBe- 
ren Umfangsflache (59) des vorderen Zylinderab- 
schnittes (53) der GehausehQlse (51) ein mitteis ei- 
ner diesen umgebenden, auBeren SchiebehQlse (11) 
gegen axiale Federkraft verschiebbarer, den Ver- 
riegelungskdrper (26) in der Verriegelungsstellung 
haltender StQtzring (36) verschiebbar angeordnet 
ist 

17. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 
1-16, dadurch gekennzeichnet, daB der Rohrteil 
(30) der FQhrungshOlse (28) auf seiner auBeren Um- 
fangsflache (31) im Bereich des vorderen Endes des 
vorderen Zylinderabschnittes (53) der GehausehQl- 
se (51) einen diese axial festlegenden axialen Siche- 
rungsring (43), insbesondere Sprengring, aufweist 

18. Werkzeughalter nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Stirnende des vorderen Zy- 
linderabschnittes (53) der GehausehOle (51) Qber 
ein zumindest radiales Sicherungsblech (41, 42) am 
Sicherungsring (43) anschlagt und daB das Siche- 
rungsblech (41, 42) einen Axialanschlag fur die 
SchiebehQlse (ll)bildet 

19. Werkzeughalter nach eihem der AnsprQche 
16-18 r dadurch gekennzeichnet, daB die Schiebe- 
hQlse (11) mindestens einen radial gerichteten Mit- 
nehmer, insbesondere eine axiale Stirnflache (40), 
tragt derentgegen der Wirkung der axialen Feder- 
kraft axial am StQtzring (36) angreif t 

20. Werkzeughalter nach einem der AnsprQche 

II — 19, dadurch gekennzeichnet, daB auf der auBe- 
ren Umfangsflache (59) des vorderen Zylinderab- 
schnittes (53) der GehausehQlse (51) und/oder im 
Inneren der SchiebehQlse (11) ein Blechring (37) 
gefuhrt ist der unter der darauf einwirkenden 
axialen Federkraft entgegen der Werkzeugein- 
steckrichtung axial an den StQtzring (36) angepreBt 
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ist und mit einer radial zum Verriegelungskdrper 
(26) gerichteten Nase (39) mit jenem zum Verrie- 
geln zusammenwirkt 

Beschreibung 


Stand derTechnik 

Die Erfindung geht aus von einem Werkzeughalter 
nach der Gattung des Hauptanspruchs. Ein Werkzeug- 
halter dieser Art ergibt sich aus DE-OS 32 05 063. Seine 
Kupplungshulse besteht aus einem einstuckigen Ele- 
ment, das bis hin zum Gehause fiihrt bzw, einen mit dem 
Gehause der Handwerkzeugmaschine verschraubbaren 
GehSuseteil tragt Die KupplungshQlse besteht in aller 
Regel aus einem Stahl-Schmiedeteil, das bei dieser Ge- 
staltung sehr groB, schwer und teuer ist Dieses Teil wird 
sodann spanabhebend bearbeitet, urn die relativ kompli- 
zierte Form der KupplungshQlse mit alien Elementen zu 
erreichen, Dabei sind vielfaitige Bearbeitungsvorgange 
erforderlich, die die Herstellung aufwendig und teuer 
gestalten. Bei VerschleiB der Aufnahmeoffnung der 
Kupplungshulse ist in aller Regel der gesamte Werk- 
zeughalter nicht mehr verwendbar und auszutauschen, 
was ebenfalls teuer ist Auch die Montage des Werk- 
zeughalters gestaltet sich aufgrund der Kupplungshulse 
relativ zeitaufwendig und kompliziert 

Vorteile der Erfindung 

Der erfindungsgemaBe Werkzeughalter mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat 
demgegenflber folgende Vorteile. Durch die zweiteilige 
Ausbildung der KupplungshQlse aus Fuhrungshulse ei- 
nerseits und GehSusehOlse andererseits kann jedes Ele- 
ment aus dem Werkstoff hergestellt werden, der unter 
Berucksichtigung m6glichst geringer nachtraglicher 
spanabhebender Bearbeitung zugieich den Anforderun- 
gen im Betrieb optimal angepaBt ist. So sind die Voraus- 
setzungen dafur geschaffen, die Ftthrungshiilse z.B. aus 
Stahi, insbesondere einem FlieBpreBteii, zu bilden, so 
daB wenig spanabhebende Bearbeitung erforderlich ist 
Die Gehausehulse dagegen kann aus Leichtmetall, z.B. 
Aluminium und hierbei als SpritzguB- oder Schmiedeteil 
gebildet werden mit wenig und ebenfalls kostengunsti- 
ger Bearbeitung* Dadurch kann der Aufwand an span- 
abhebender Bearbeitung minimiert werden. Vorteilhaft 
ist ferner, daB man jedes Teil bei der anfanglichen 
Formgebung gleich auf mSglichst einfache und endgill- 
tige Form ausrichten kann, so daB die nachfolgenden 
notwendigen Bearbeitungsgange durch Spanabhebung 
besonders einfach und kostengtfnstig werden. Die Befe- 
stigung beider Teile miteinander kann insbesondere 
durch Einstecken und Einpressen geschehen, so daB sich 
eine besonders einfache Montage ergibt Von Vorteil ist 
ferner, daB die FQhrungshGlse als VerschleiBteil erfor- 
derlichenfalls ausgetauscht werden kann unter Beibe- 
haltung der sonstigen Elemente des Werkzeughalters. 
Zugieich ist der Austausch schnell und einfach zu be- 
werkstelligen. Aufgrund der zweiteiligen Ausbildung 
der Kupplungshulse wird nicht nur deren Herstellung 
und Montage selbst vereinfacht, sondern auch die Mon- 
tage des gesamten Werkzeughalters erleichtert 

Durch die in den folgenden AnsprUchen 2-20 aufge- 
fUhrten MaBnahmen sind vorteilhaf te Weiterbildungen 
und Verbesserungen des im Hauptanspruch angegebe- 
nen Werkzeughalters mdglich. Durch eine formschlUssi- 
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ge Kupplung in Umfangsrichtung ist sichergestellt, daB 
die aus zusammengesteckter Fuhrungshulse und Ge- 
hausehulse gebildete Kupplungshulse wie ein einstucki- 
ges Element zusatzlich zu Axialkraften auch Momente 
5 in Umfangsrichtung Ubertragen kann. Dennoch kann 
eine verschlissene Fuhrungshulse gegensinnig zur Ein- 
steckrichtung herausgeschtagen und gegen eine neue 
ausgetauscht werden. Vorteilhaft ist ferner, daB die 
Schlage des Ddppers der Handwerkzeugmaschine im 
io Schlagbetrieb axial auf die FtihrungshUlse, und zwar de- 
ren hinteres Ende, einwirken. Dadurch werden die Stirn- 
flachen am Ringbund der FUhrungshtilse in die zuge- 
wandten Stirnflachen der Gehausehulse getrieben, wo- 
durch ein FlleBen des Leichtmetalls in Richtung auf die 
15 die Pressung bewirkenden Umfangsflachen beider Teile 
bewirkt wird Dadurch ist sichergestellt, daB die Fuh- 
rungshulse standig in der Gehausehulse verspannt ist 
und bleibt, wodurch einem etwaigen Losschlagen oder 
Ausschlagen der Fuhrungshulse in der Gehausehulse 
20 mit einf achen Mitteln entgegengewirkt ist 

Zeichnung 

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
25 Zeichnung anhand mehrerer Figuren dargestellt und in 
der nachfolgenden Beschreibung naher erlautert Es zei- 
gen: 

Fig. 1 einen schematischen axialen Langsschnitt eines 
Werkzeughalters eines Bohr- oder MeiBeihammers in 
30 seiner Ausgangsstellung, 

Fig. 2 einen Schnitt der Einzelheit II in Fig. 1 in gro- 
Berem MaBstab, 

Fig. 3 einen Schnitt entlangder Lime IIMII in Fig- 1. 

35 Beschreibung des AusfUhrungsbeispieles 

In Fig. 1-3 ist von einem nicht dargestellten Rohr- 
oder MeiBelhammer nur dessen Werkzeughalter ge- 
zeigt, der entweder ein separates, abldsbares Teil dar- 

40 stellt oder fest mit dessen Gehause verbunden ist 

Der Werkzeughalter weist eine Kupplungshulse 10 
auf, auf deren AuBenseite eine axial bewegliche Schie- 
behUlse 11 gefQhrt ist die aus Metall oder insbesondere 
Kunststoff besteht Die KupplungshQlse 10 enthalt im 

45 Inneren eine axial durchgehende Aufnahraedffnung 12, 
die hier als zylindrische Bohrung 13 ausgebildet ist in 
die lediglich die Ecken eines Sechseckprofils in Form 
geringfUgig eingetiefter Langsnuten 14 eingebracht 
sind. In die Aufnahmeoffnung 12 ist ein Werkzeugschaft 

50 15 eines Werkzeuges einsteckbar, das aus einem Bohrer 
oder, wie in Fig. 1 gezeigt ist aus einem MeiBel 16 be- 
steht Der Werkzeugschaft 15 des MeiBels 16 hat einen 
Sechskantabschnitt 17, der im eingesteckten Zustand 
mit den Langsnuten 14 in Eingriff kommt so daB eine 

55 drehfeste, formschlQssige Kopplung zwischen dem 
Werkzeugschaft 15 und der Kupplungshulse 10 gegeben 
ist In Axialabstand vom Sechskantabschnitt 17 tragt der 
Werkzeugschaft 15 einen Zylinderabschnitt 18, der am 
hinteren Ende eine mit zumindest einer Fase 19 versehe- 

60 ne ebene Anschlagfiache 20 aufweist Der Zylinderab- 
schnitt 18 ist im Durchmesser so auf denjenigen der 
zylindrischen Bohrung 13 abgestimmt, daB er in diese 
hineinpaBt und der Werkzeugschaft 15 in der zylindri- 
schen Bohrung 13 eine leichtgangige axiale Hin- und 

65 Herbewegung ausfUhren kann. Zwischen dem Sechs- 
kantabschnitt 17 und Zylinderabschnitt 18 befindet sich 
ein Schaftabschnitt 21 geringeren Durchmessers, der 
beidendig Uber Schultern 22, 23 in den Sechskantab- 
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schnitt 17 bzw. Zylinderabschnitt IBuberleitet 

An die Aufnahmedffnung 12 der Kupplungshulse 10 
schlieBt sich in Fig. 1 nach rechts, also nach hinten, eine 
im Durchmesser grdflere Aufnahmebohrung 24 an. in 
der sich ein nicht weiter gezeigter Ddpper oder, je nach 
Bauart des Bohr- oder MeiBelhammers, ein davon be- 
aufschiagter Mitnehmer axial hin- und hergehend bewe- 
gen und Axialschlige auf den eingesteckten Werkzeug- 
schaft 15 ausfOhren. 

Die Kupplungshulse 10 enthSlt einen Langsdurch- 
bruch 25, in dem axial und radial beweglich ein Verrie- 
gelungskdrper 26 in Form einer Kugel gehalten ist Der 
Langsdurchbruch 25 verjungt sich etwa keilfdrmig in 
Radialrichtung nach innen, so daB der Verriegeiungs- 
kdrper 26 nicht nach innen durchrutschen kann. Im ver- 
riegelten Zustand des eingesteckten Werkzeugschaf- 
tes 15 lagert der Verriegeiungskdrper 26 in der zwi- 
schen den beiden Schultern 22, 23 des Schaftabschnittes 
21 gebildeten Vertief ung 27, so daB der Werkzeugschaft 
15 gegen Herausfallen aus der Kupplungshtilse 10 gesi- 
chert ist, gleichwohl axial relativ zur Kupplungshulse 10 
darin verschiebbar ist. 

Die Kupplungshulse 10 ist zweiteilig ausgebiidet Sie 
besteht aus einer vorderen FOhrungshfllse 28 aus Stahl, 
die z.B. aus einem FlieBpreBteil gebitdet ist und die die 
Aufnahmedffnung 12-sowie einen L&ngsschlitz 29 ent- 
hiilt, und ferner aus einer Gehausehulse 51 aus Leicht- 
metall, insbesondere Aluminium, die aus einem Spritz- 
guBteil oder Schmiedeteil besteht Die Gehausehulse 51 
ist im Bereich des Langsschlitzes 29 ebenfalls mit einem 
entsprechenden LSngsschlitz 52 versehen, wobei beide 
L&ngsschlitze 29 und 52 den Langsdurchbruch 25 bilden. 
Die Fuhrungshtilse 28 ist in der Gehausehulse 51 unter 
Bildung einer festen Funktionseinheit drehfest und axi- 
alverschiebefest befestigt, und zwar dadurch, daB die 
Fflhrungsmllse 28 in die Gehausehulse 51 eingesteckt 
und darin eingeprefit ist 

Die FahrungshUlse 28 weist einen Rohrteil 30 mjt 
SuBerer zylindrischer Umfangsflache 31 auf, der am hin- 
teren Ende einen radial nach auBen Qberstehenden, da- 
mit einstfickigen Ringbund 32 tragt 

Die GeMusehttlse 51 weist einen vorderen Zylinder- 
abschnitt 53 auf, dessen innere zylindrische Umfangsfla- 
che 54 fur die Herstellung der PreBverbindung im 
Durchmesser an die Umfangsflache 31 des Rohrteiles 30 
angepaBt ist Die beiden Umfangsfiachen 31 und 54 Wi- 
den also die jeweiligen PreBflachen. Die Fuhrungshulse 
28 ist mit ihrem Rohrteil 30 in den Zylinderabschnitt 53 
eingesteckt oder eingesteckt und eingepreBt Dabei ist 
die FQhrungshfllse 28 mit der Stirnflache 33 ihres Ring- 
bundes 32 axial an einer radialen Anschlagflache 55 der 
Gehausehulse 51 angeschlagen, wodurch die axiale Fi- 
xierung beider Teile in der einen Achsrichtung vorgege- 
ben ist Im Betrieb schiagt der Ddpper der Handwerk- 
zeugmaschine bei jedem Leerlaufvorgang je nach Bau- 
art der Maschine direkt oder fiber einen Mitnehmer in 
Axialrichtung von hinten her auf den Ringbund 32. Die- 
se StdBe sind in Fig. 2 durch Pfeil 34 angedeutet Da- 
durch wird die Stirnflache 33 in das Material der Gehau- 
sehulse 51, und zwar im Bereich der Anschlagflache 55, 
hineingetrieben, wodurch ein FlieBcn des Leichtmetall- 
materiales der Gehausehulse 51 in Richtung auf die zur 
Pressung miteinander wirkenden Flachen31,54 bewirkt 
wird. Verstarkt wird diese im Betrieb gesicherte Fixie- 
rung noch dann, wenn die FtihrungshGlse 28 in Um- 
fangsrichtung auch noch formschldssig mit der Gehau- 
sehiilse 51 im Bereich des Ringbundes 32 gekuppelt ist 
Dies geht aus Fig. 3 hervor. Danach ist vorgesehen, daB 
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der Ringbund 32 der FuhrungshOlse 28 einerseits und 
die Gehausehiilse 51 im Obergangsbereich zwischen ih- 
rem vorderen Zylinderabschnitt 53 und hinteren Hul- 
senabschnitt 56 andererseits miteinander in Eingriff ste- . 
5 hende, axiale und/oder radiale VorsprOnge und Vertie- 
fungen aufweisen, die hier aus Zahnen 35 am Ringbund 
32 und den Zahnen 35 zugeordneten Zahnlucken 57 
bestehen, die im Obergangsbereich zwischen dem vor- 
deren Zylinderabschnitt 53 und dem hinteren HOlsenab- 

10 schnitt 56 der GehausehQIse 51 vorgesehen sind. Beim 
gezeigten Ausfflhrungsbeispiel sind die Zahne 35 als Ra- 
dialzahne und die Zahnlucken 57 als radial und axial 
offene ZahnlOcken ausgebiidet Es versteht sich jedoch, 
daB die Zahne 35 auch als axial vorstehende Zahne aus- 

15 gebildet sein kdnnen, die in flir den Eingriff entspre- 
. chende Zahnlticken im Bereich der Anschlagflache 55 
eingreifen. 

Von Vorteil ist es, wenn der Querschnitt zwischen 
jeweils zwei in Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden 

20 Zahnlucken 57 grdBer ist als der Zahnquerschnitt eines 
Zahnes 35, da die Gehausehulse 51 aufgrund der Her- 
stellung aus Leichtmetall, insbesondere Aluminium, eine 
geringere Festigkeit als die Ftlhrungshiilse 28 aus Stahl 
hat und dem dadurch Rechnung getragen ist 

25 Der hintere HGlsenabschnitt 56 weist auf seiner inne- 
ren Umfangsflache 24 je Zahnlficke 57 eine geeignete 
Montagemarkierung auf, damit man beim Einstecken 
und Einpressen der FQhrungshfllse 28 in die Gehause- 
hulse 51 die richtige Relativdrehlage fQr das Eingreifen 

30 der Zahne 35 in die Zahnlucken 57 von hinten erkennen 
kann. Hierzu ist der hintere Hiilsenabschnitt 56 z.B. mit 
eingearbeiteten, nach hinten hin z.B. schwach konisch 
verlaufenden Zugen versehen, die schwach mit 58 ange- 
deutet sind 

35 Innerhalb der SchiebehUIse 1 1 ist ein uber diese in 
Fig. 1 nach rechts verschiebbarer Stiitzring 36 angeord- 
net,der auf der auBeren Umfangsflache 59 des vorderen 
Zylinderabschnittes 53 der GehausehQIse 61 verschieb- 
bar ist Am StUtzring 36 liegt ein Blechring 37 an> der 

40 Qber eine Feder 38 entgegen der Einsteckrichtung des 
Werkzeugschaftes 15 gegen den Stutzring 36 gedrGckt 
wird Der Blechring 37 ist innerhalb der Schiebhulse 11 
und/oder ebenfalls auf der Umfangsflache 59 der Ge- 
hausehQIse 51 verschiebbar gefOhrt Er wirkt mit einer 

45 radial zum Verriegeiungskdrper 26 gerichteten Nase 39 
auf den Verriegeiungskdrper 26. Auf der dem Blechring 
37 abgewandten Axialseite liegt der StQtzring 36 an 
einer Stirnflache 40 eines inneren Vorsprunges der 
Schiebehulse 11 an. Am in Fig. 1 linken Ende des Zylin- 

so derabschnittes 53 liegt der radiale Teii 41 eines etwa 
glockenartigen Schutzbleches 42 an, das axial in bezug 
auf den Rohrteil 30 mittels eines Sprengringes 43 gesi- 
chert ist Das in Fig. 1 hintere Ende der Feder 38 ist an 
einer Scheibe 44 abgestutzt, die axial auf einem Absatz 

55 der GehausehQIse 51 gesichert ist und von der Schiebe- 
hUIse 11 Qberlaufen werden kann. 

Beim Einschieben des Werkzeugschaftes 15 in den 
Werkzeughalter stdBt die Fase 19 am Verriegeiungs- 
kdrper 26 an. Dadurch wird der Verriegeiungskdrper 26 

60 axial in Richtung auf den Blechring 37 verschoben, bis er 
an der Nase 39 anschiagt. Ober jene wird dann der 
Blechring 37 gegen die Wirkung der Feder 38 in Pig. t 
nach rechts verschoben, so daB sich zwischen dem 
Blechring 37 und dem StQtzring 36 ein Zwischenraum 

65 bildet, in den der Verriegeiungskdrper 26 radial nach 
auBen ausweichen kann. Dann kann der Zylinderab- 
schnitt 18 unter dem Verriegeiungskdrper 26 hindurch- 
geschoben werden, bis die Schulter 23 und der benach- 
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bane Bereich der Vertiefung 27 in den Bereich des Ver- schnell und einfach ersetzt werden. Von Vorteihst fcr- 
riegelungskdrpers 26 gelangt Dann kann der Verriege- ner, daB die hergestellte PreBverbmdung sich im Betneb 
lungskdrper 26 radial nach innen in diese Vertiefung 27 nicht etwa lockern oder loser i kann. sondern die im Be- 
ausweichen. Dies geschieht unter der Wirkung der sich trieb auftretenden D6pperst5Be ^ ne 7° lchc ^^ 
entspannendenFeder38,dieaberdenBlechring37den 5 rung entgegenwirken. Die gesamie Verriege ungmc- 
^riSE^ 26 '»> *e Vertiefung 27 hinein- chanik ist ebenfails ; kosten g anst Ig b««^ und 
driickt bis der Verriegelungsk6rper 26 sich wieder in leicht zu montieren. Sie wird von ^ ^ r 
einer Position innerhalb des StOtzringes 36 befindet Ein hausehOlse 51 getragen, wobei die FUhrungshulse 28 zur 
Ziehen am Werkzeugschaft 15 gegensinnig zur Ein- Verriegelung mitverwendet wird. 
steckrichtung bewirkt nun, daB der Verriegelungskor- 10 
per 26 durch die Schuker 23 gegen den StOtzring 36 und 
die vordere innere Schulter des Langsschlitzes 29 im 
Rohrteil 30 gedruckt wird Der Verriegelungskdrper 26 
verhindert so ein Herausfallen des MeiBels 16 aus dem 
Werkzeughalter. Der MeiBel 16 ist zuverlassig verrie- is 
gelt 

Soil der MeiBel 16 entriegelt werden, wird von Hand 
die SchiebehQlse 11 gegen die Wirkung der Feder 38 in 
Werkzeugeinsteckrichtung verschoben. Ober die Stirn- 
flache 40 wird dabei der StOtzring 36 und fiber diesen 20 
der Biechring 37 mitgenommen. Hat bei dieser Ver- 
schiebebe wegung der StOtzring 36 den Bereich des V er- 
riegeiungskdrpers 26 verlassen, so kann der Verriege- 
lungskdrper 26 beim Herausziehen des MeiBels 16 aus 
dem Werkzeughalter durch die Schiilter 23 radial her- 25 
ausgehoben werden, woraufhin der Werkzeugschaft 15 
dann auch mit dem Zylinderabschnitt 18 aus der Auf- 
nahmeofmung 12 herausgezogen werden kanit 

Wird hiernach die Schiebehulse 11 losgelassen, so 
wird diese Ober die sich entspannende Feder 38 zusam- 30 
men mit dem Biechring 37 und dem StOtzring 36 wieder 
in die in Fig. 1 ausgezeigte Ausgangsstellung verscho- 
ben und dabei gegen das Schutzblech 42 und den 
Sprengring 43 gedrtickt Dabei wird auch der Verriege- 
lungskdrper 26 wieder in den Langsschlitz 29 hineinge- 35 
drflckt 

Ein in Einsteckrichtung auf die FOhrungshOise 28 wir- 
kender Axialdruck wird Ober den Sprengring 43 aufge- 
nommen. Auf die FOhrungshOise 28 gegensinnig dazu 
wirkende KrSfte, insbesondere Schiage, werden im Be- 40 
reich der Stirnfl&chen 33, 55 aufgenommen. Dadurch 
wird ein FlieBen des Leichtmetalls in Richtung zu den 
zusammenwirkenden PreBflachen bewirkt Hierdurch 
wird die FOhrungshOise 28 standig innerhalb der Gehau- 
sehOlse 51 verspannt und damit dauernd einem etwai- 45 
gen Losschlagen oder Ausschlagen der FOhrungshOise 
28 in der GehausehOlse 51 entgegengewirkt Dadurch, 
daB die FuhrungshOlse 28 aus Stahl und hierbei mit Vor- 
teil aus einem FlieflpreBteil besteht, kann diese schon als 
Rohteil stark annahernd die Form, die sie endgultig ha- 50 
ben muB, erhalten. Es ist sodann nur wenig Zerspa- 
nungsarbeit fOr die endgultige Gestaltung der FOh- 
rungshOise 28 notig. Dadurch werden die Herstellungs- 
kosten reduziert Die GehausehOlse 51 aus Leichtmetall 
und in der Ausbildung als SpritzguB- oder Schmiedeteil 55 
fOhrt zu einer weiteren Reduzierung der Kosten. Man 
kann diesem Teil von vornherein gleich die bendtigte 
Form durch diesen FormgebungsprozeB geben, so daB 
nur noch wenig zusatzliche spanabhebende Bearbei- 
tung erforderlich ist Zugleich ist eine leichtere und ko* 60 
stengOnstige Bearbeitung erzielt Von Vorteil ist ferner, 
daB sich die FOhrungshOise 28 und GehausehOlse 51 
leicht zusammenbauen lassen durch Zusammenstecken 
oder Zusammenstecken und Pressen. Dies fOhrt zu einer 
weiteren Kosteneinsparung. Ein weiterer wesentlicher 65 
Vorteil liegt darin,daB die FOhrungshOise 28 im Bedarfs- 
fall leicht gegen eine neue ausgetauscht werden kann. 
Dieses VerschieiBteii kann also erforderlichenfalls 
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